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@ Verwendung eines Klebeband-Abschnitts 

® Verwendung eines Klebeband-Abschnitts mit kleben- 
dem Bereich und Anfasserfur eine ruckstandsfrei und zer- 
storungsfrei wiederlosbare Verklebung, wobei der Klebe- 
band-Abschnitt ein solcher ist, der durch Ziehen/Verstrek- 
ken in der Verklebungsebene losbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS an mindestens zwei Seiten des klebenden 
Bereichs ein Anfasser vorgesehen ist, an dem durch Zie- 
hen/Verstrecken in der Verklebungsebene die Verklebung 
wieder losbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft die Verwendung eines Klebeband- 
Abschnitts fiir riickstandsfrei und zerstorungsfrei wiederlos- 
bare Verklebungen durch Ziehen/Verstrecken in der Verkle- 5 
bungsebene. 

Hochdehnbare elastisch oder plastisch unter Verstreckung 
deformierende, einseitig oder beidseitig haftklebrige Selbst- 
klebebander (Klebstoff-Folien), die durch Ziehen im we- 
sentlichen in Richtung ihrer Verklebungsebene riickstands- 10 
und zerstorungsfrei wiederablosbar sind, sind bekannL Mit 
ihnen hergestellte Verklebungen bieten kraftvollen Halt und 
lassen sich doch spurlos wiederablosen ohne oder mit nur 
geringer Beschadigung des Untergrundes oder der Fiige- 
teile. Beispielhafte Klebebander vorgenannter Art sind in 15 
US 4,024,312, DE 33 31 016, DE42 22 849, WO 92/11332, 
WO 92/11333, US 5,516,581 und WO 95/06691 beschrie- 
ben. Eine haufige Konfektionierform entsprechender Pro- 
dukte sind Selbstklebebandzuschnitte, z. B. in Form recht- 
eckiger Streifen, welche an einem Ende einen klebfreien 20 
Anfasserbereich besitzen (siehe DE 42 22 849, WO 
92/11333 bzw. US 5,516,581). Der Anfasser dient als Griff- 
flache fur ein spateres Wiederablosen des Klebebandes. 

Praktische Probleme mit o. g. Produkten treten dann auf, 
wenn im Falle von doppelseitig haftklebrigen Selbstklebe- 25 
bandem, das Selbstklebeband beim Abloseprozefi reiBt. 
Dieser Problematik nehmen sich insbesondere DE 
42 22 849, DE 44 28 587 und DE 44 31 914 an. In DE 
42 22 849 beschriebene Klebebander nutzen UV-undurch- 
lassige Anfasserabdeckungen, welche die ReiBerneigung im 30 
Anfasserbereich nach UV-Exposition reduzieren bzw. ver- 
hindern sollen. In DE 44 28 578 beschriebene Klebebander 
verfiigen iiber ein besonders ausgeformtes Ende, welches ei- 
nem partiellen ReiBen des Klebebandes zum Ende des Ablo- 
seprozesses entgegen wirkt. DE 44 3 1 9 14 beschreibt Klebe- 35 
bander, welche im Anfasserbereich u. a. spezielle Folien- 
oder Papierabdeckungen aufweisen, die eine geringe Adha- 
sion zur verwendeten Selbstklebemasse besitzen, wodurch 
die ReiBerneigung im Bereich des klebfreien Anfassers re- 
duziert wird. Eine allgemeine Losung der ReiBerproblema- 40 
tik steht dennoch aus. 

Ein weiteres Problem bei durch Verstrecken im wesentli- 
chen in der Verklebungsebene wiederablosbaren Klebeban- 
dem besteht darin, daB durch die beim AblbseprozeB auf die 
Verklebungsuntergriinde einwirkende Scherkraft eine par- 45 
tielle Schadigung oder Zerstorung selbiger auftreten kann. 
Insbesondere DE 44 28 578 nimmt sich dieser Schwierig- 
keit an und befurwortet eine Losung durch spezielle geome- 
trische Ausformung der Klebstoff-Folien an ihrem Ende. 
Dies ist jedoch im Hinblick auf eine verlustfreie Produktion 50 
oft nur schwierig umzusetzen. Eine allgemeine Losung der 
aufgefuhrten Problematik steht aus. 

Ein beyorzugtes Anwendungsgebiet von durch Verstrek- 
ken im wesentlichen in der Verklebungsebene riickstands- 
und zerstorungsfrei wiederablosbaren Selbstklebebandern 55 
ist die Verklebung flexibler Materialien, wie z. B. Postern. 
Haufig soil z. B. aus asthetischen Griinden hierbei eine ver- 
deckte Verklebung vorgenommen werden, d. h. das Klebe- 
band soli vollstandig hinter dem zu verklebenden Geg en- 
stand verbleiben, derart, daB auch der Anfasser im verkleb- 60 
ten Zustand nicht sichtbar ist. Zum Wiederablosen ist ein 
leichtes und einfaches Auffinden des Anfassers erwiinscht. 
In der Praxis zeigt sich jedoch, daB der Kunde haufig verges- 
sen hat, wie die Klebebander bei der Fixierung verklebt 
wurden, wo sich also der Anfasser befindet. Ggf. ist das 65 
Selbstklebeband versehentlich oder aus Unkenntnis auch 
derart verklebt worden, daB der Anfasserbereich nach innen 
zum Poster liegt und somit gar nicht erreichbar ist, die Ver- 
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klebung mithin nicht wieder ohne Schadigung oder Zersto- 
rung des verklebten Gegenstandes oder des Untergrundes 
vorgenommen werden kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die vorge- 
nannten Nachteile zu iiberwinden, insbesondere Selbstkle- 
bebander zu erhalten, welche: 

- durch Verstrecken im wesentlichen in der Verkle- 
bungsebene riickstands- und zerstorungsfrei wiederab- 
losbar sind, 

- sich auch im Falle von ReiBern wahrend des Ablose- 
prozesses dennoch riickstandsfrei und zerstorungsfrei 
wiederablosen lassen und 

- bei denen auch bei verdeckter Verklebung flexibler 
Materialien der Anfasser schnell und einfach gefunden 
werden kann und insbesondere 

- ein Fehlverkleben der Klebebandzuschnitte nicht 
moglich ist. 

Gelost wird dieses durch die Verwendung von Klebe- 
band-Abschnitten, wie naher in den Anspriichen gekenn- 
zeichnet, insbesondere: 

- durch Verstrecken im wesentlichen in der Verkle- 
bungsebene riickstands- und zerstorungsfrei wiederab- 
losbare Klebebandzuschnitte, welche 

- iiber Anfasser bzw. Anfasserbereiche verfugen, die 

- an einen zentralen haftklebrigen Bereich angrenzen, 
wobei 

- Anfasser bzw. die Anfasserbereiche in mehreren 
Richtungen vom zentralen haftklebrigen Bereich abste- 
hen. 



Beispielhafte Anwendungen 

Riickstandsfrei und zerstorungsfrei wiederablosbare 
Selbstklebebander fur: 

- die Fixierung von Postern, Bildern, Kalendera, Post- 
karten, Hinweisschilder, selbstklebenden Haken, auch 
vorkonf ektioni ert. 

- bevorzugt fur die Verklebung flexibler Materialien, 
so daB die Anfasserbereiche auch bei verdeckt vorge- 
nommener Verklebung leicht aufzufinden sind und 
Fehlverklebungen mit z. B. nicht zuganglichem Anfas- 
serbereich ausgeschlossen sind. 

ErfindungsgemaB genutzt werden konnen hochverstreck- 
bare elastisch oder auch plastisch unter Dehnung verfor- 
mende Klebebander, die fur Verklebungen geeignet sind, 
welche durch Ziehen im wesentlichen in Richtung der Ver- 
klebungsebene riickstands- und zerstorungsfrei wiederab- 
losbar sind, entsprechend u. a. US 4,024,312, DE 33 31 016, 
WO 92/11332, US 5,516,581 und WO 95/06691. Klebeban- 
der konnen einseitig oder beidseitig haftklebrig oder auch 
einseitig oder beidseitig mit einer thermisch aktivierbaren 
Klebmasse ausgeriistet sein. Ihr Aufbau kann einschichtig 
oder mehrschichtig ausgefuhrt sein. Im Falle beidseitig haft- 
klebriger Selbstklebebander konnen als Zwischentrager ela- 
stisch oder plastisch deformierende Materialien genutzt 
werden. Hieriri eingeschlossen sind neben Kunststoff-Folien 
insbesondere Klebmassen als Zwischenschichten und 
schaumstoffhaltige Zwischentrager. 

Im folgenden soli die Erfindung anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen und Figuren erlautert werden, ohne diese 
dadurch aber unnotig einschranken zu wollen. Es zeigen 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen erfindungsgemaBen Kle- 
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beband-Abschnitt, 

Fig. 2a, 2b, 2c, 2d und Fig. 3 jeweils Draufsichten auf 
weitere Ausfuhrungsformen. 

In diesen Fig. 1, 2a-d und 3 sind jeweils Klebeband-Ab- 
schnitte 1 dargestellt, mit klebenden Bereichen 2 und Anfas- 
sem bzw. Anfasserbereichen 3. 

ErfindungsgemaBe Klebebander werden in konfektionier- 
ter Form, etwa in Form von Stanzlingen oder Zuschnitten 
eingesetzt Konfektionierte Ware weist einen zentralen haft- 
klebrigen Bereich auf. An diesen angrenzend finden sich 
mehrere, jedoch wenigstens zwei Anfasserbereiche. In einer 
speziellen Ausfuhrung liegt um den zentralen haftklebrigen 
Bereich ein zusammenhangender peripherer Anfasserbe- 
reich (Fig. 1). 

Bevorzugte Ausfuhrungsformen sind solche mit zwei ein- 
ander gegenuberliegenden Anfasserbereichen (Fig. 2a), mit 
drei im Winkel von etwa 120° und mit vier im Winkel von 
ca. 90° gegeneinander angeordneten Anfasserbereichen 
(Fig. 2b, c, d). 

Eine besonders bevorzugte Ausruhrungsform ist die eines 
gleichseitigen Dreiecks. Die Spitzen des Dreiecks bilden 
drei Anfasserbereiche, mittig liegt der haftklebrige Bereich 
(Fig. 3). Die Anfasserbereiche sind derart ausgefuhrt, daB 
die Begrenzungen zum haftklebrigen Innenbereich konvex 
zu den Dreiecksspitzen verlaufen. Dies ermoglicht eine 
hohe Verklebungsflache bezogen auf die Gesamtflache des 
. Klebebandzuschnittes. Gleichzeitig laufen die den Drei- 
ecksspitzen gegenuberliegenden haftklebrigen Bereiche 
spitz zu. Somit konnen die Vorteile von DE 44 28 578 ge- 
nutzt werden. 

Samtliche Figuren verstehen sich als beispielhaft heraus- 
gegriffen aus einer Vielzahl weiterer Moglichkeiten. 

Konfektionieiformen umfassen neben Klebebandstiicken 
definierter Abmessungen, z.B. in Form von Stanzlingen 
oder Zuschnitten, wie zuvor beschrieben, gleichfalls Klebe- 
bandrollen; bei denen erst der Nutzer deh endgiiltigen Zu- 
schnitt des zu verwendenden Selbstkiebebandes durch z. B. 
Zuschneiden vornimmt. Beispiel fur eine entsprechende 
Klebebandrolle ist die eines mit z. B. einem Trennpapier ab- 
gedeckten doppelseitig haftklebrigen Klebebandes, dessen 
Haftklebmasseoberflache in beiden Kantenbereichen beid- 
seitig durch z. B. Auflegen einer diinnen Polyesterfolie iner- 
tisiert wurde. Durch einfaches Zuschneiden erhalt man aus 
vorgenannter Rolle Zuschnitte entsprechend Fig. 2a. 

ErfindungsgemaBe Klebebander lassen sich ausgehend 
von ein- oder beidseitig haftklebrigen Selbstklebebander, 
welche durch Verstrecken im wesentlichen in Richtung der 
Verklebungsebene nicks tan ds- und zerstorungsfrei wieder- 
ablosbar sind, durch partielle Inertisierung der Haftkleber- 
oberflache selbiger Klebebander erhalten. 

Die Inertisierung der Klebmasseoberflache kann durch 
Abdeckung durch z. B. diinne Folien aus z. B. KunststofY 
oder durch Abdeckung mit diinnen Papieren vorgenommen 
werden. Altemativ kann eine Beschichtung oder Bedruk- 
kung der zu inertisierenden Haftklebmassebereiche mittels 
eines nicht klebrigen Lacks oder eines nichtklebrigen pul- 
verformigen Materials durchgefiihrt werden. Bevorzugter- 
weise wird die Inertisierung entsprechend DE 44 31 914 
realisiert. 

Altemativ besteht die Moglichkeit erfindungsgemaBe 
Selbstklebebander durch selektive Beschichtung geeigneter 
nicht haftklebriger Tragermaterialien zu erhalten. In diesem 
Fall werden die Anfasserbereiche durch den genutzten Tra- 
ger gestellt, welcher derart partiell mit Klebmasse beschich- 
tet oder bedruckt wurde, daB die Anfasserbereiche nicht mit 
Klebstoff bedeckt sind 

Bevorzugt wird die Inertisierung der Klebmassenoberfla- 
che bzw. die Beschichtung eines geeigneten Tragers mit 



Haftklebemasse bei beidseitig haftklebrigen Klebstoff-Fo- 
lien naherungsweise deckungsgleich auf beiden Seiten 
durchgefiihrt. 

5 Beispiele 

Beispiel 1 

Auf eine einschichtige Klebstoff-Folie der Abmessungen 

10 70 mm x 15 mm x 1 mm (Lange x Breite x Dicke) auf Sty- 
rolblockcopolymerbasis (Rezeptur I), werden beidseitig, an 
beiden Langsenden, jeweils 12 urn starke einseitig silikoni- 
sierte Polyethylenterephthalatfolienstiicke (Hostaphan RN 
12) der Abmessungen 15 mm x 15 mm, mit der silikonisier- 

15 ten Seite zum Klebstoff gewandt, aufgelegt. Die haftklebri- 
gen Mittelbereiche der so erhaltenen Klebstoff-Folien sind 
zum Schutz beidseitig mit silikonisiertem Trennpapier abge- 
deckt Vier derartige Klebstoff-Folienstucke werden zur Be- 
festigung eines Posters auf einer mit gestrichener Rauhfa- 

20 sertapete versehenen Wand (Tapete: Erfurt Kornung 52; 
Farbe: Herbol Zenit LG ; Tapete verklebt auf PreBspanplatte) 
verwendet Hierzu werden von den Klebstoff-Folien einsei- 
tig die Trennpapiere entfernt, danach die einseitig vom 
Trennpapier befreiten Klebstoff-Folien mit ihrer haftklebri- 

25 gen Seite riickseitig in den vier Eckbereichen des Posters 
derart fixiert, daB eine verdeckte Verklebung des Posters 
vorgenommen werden kann. In einem zweiten Schritt wer- 
den die ruckseitigen Trennpapiere der Klebstoff-Folien ab- 
gezogen und das Poster verklebt. Zum Wiederablbsen der 

30 Poster ist durch vbrsichtiges Vorklappen der Posterecken in 
alien Fallen ein Anfasser sichtbar, wodurch ein unkompli- 
ziertes Ablosen moglich isL Ein Fehlverkleben, wie es bei 
nur einseitig mit einem Anfasser versehenen Klebstoff-Fo- 
lien moglich ist, wenn die Anfasser in Richtung zur Poster- 

35 mitte verklebt werden, ist nicht moglich. 

Rezeptur I 

80 Tin. Europrene Sol T 193B (EniChem) 
40 20 Tin. Vector 4261 (Exxon Chemicals) 
100 Tin. Foralyn 110 (Hercules) 
1 Tin. Irganox 1010 (Ciba) 
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Entsprechend Beispiel 1 wird ein schaumstoffhaltiger 
Trager auf Basis eines Ethylen-Vinylacetatcopolymeren 
(Alveolit TEE 0500.8; Alveo AG; Raumdichte = 200 
kg/m 3 ; Dicke = 800 um) beidseitig mit einer 250 um dicken 
so Klebstoffschicht der Rezeptur I zusammenkaschiert. Hierzu 
wird der gewahlte Schaumstoff auf den auf silikonisiertem 
Trennpapier vorliegenden Haftklebstoff aufgelegt, danach 
mit einer gummibeschichteten Stahlwalze von 25 cm Breite 
bei einem AnpreBdruck von 50 N funf mal uberrollt. Das so 
55 erhaltene Zwischenprodukt wird in identischer Weise auf 
der zweiten Seite mit Haftklebstoff beschichtet. Danach 
werden analog zu Beispiel 1 Klebstoff-Folienzuschnitte er- 
stellt, welche beidseitig endstandig 15 mm x 15 mm abmes- 
sende einseitig silikonisierte Polyesterfolien als Anfasser 
60 tragen. Verklebungen werden nach 24-stundiger Konditio- 
nierung der so erhaltenen Muster im Klimaraum (50% rel. 
Feuchte, T = RT = 23°C) durchgefiihrt. Mit vier der Klebfo- 
lien-Streifen wird entsprechend Beispiel 1 eine Posterver- 
klebung auf gestrichener Raufasertapete vorgenommen. 
65 Beim langsamen Ablosen der Klebfolienstreifen beobachtet 
man, dafi zum Ende des Ablbseprozesses, wenn die maxi- 
male Scherspannung auf dem Untergrund lastet, eine ge- 
ringe Menge an Farbe von der Oberflache der gestrichenen 
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Rauhfasertapete herausgerissen wird. Werden dagegen 
beide Anfasser gleichzeitig gegriffen und in Richtung der 
Anfasser im wesehtlichen in der Verklebungsebene diame- 
tral auseinander gezogen, so wirkt ein wesentlich geringerer 
Teil der zum Ablosen benutzten Kraft auf die gestrichene 5 
Raubfasertapete ein. Entsprechend wird ein absolut zersto- 
rungsfreies Ablosen nachgewiesen. 

Beispiel 2 

10 

Kreisformige 1 mm dicke einschichtige Klebfolienstanz- 
linge (Klebmasse entsprechend Rezeptur I) vom Durchmes- 
ser 60 mm werden beidseitig in einem Randbereich von 
20 mm durch Bepudem mit Utandioxid (Kronos 2210) 
klebfrei gestaltet, entsprechend Fig. 1. Entsprechend Bei- 15 
spiel 1 wird eine Posterverklebung durchgefuhrt. Als Haft- 
grund wird eine glatte, resopalbeschichtete PreBspanplatte 
eingesetzt. Durch den kreisrunden Anfasserbereich laBt sich 
der Anfasser fur den AbloseprozeB sofort finden. Ein Fehl- 
verkleben, wie es bei nur einseitig mit einem Anfasser ver- 20 
sehenen Klebstoff-Folien moglich ist, wenn die Anfasser in 
Richtung zur Postermitte verklebt werden, ist nicht moglich. 

Beispiel 3 

25 

Gleichseitig dreieckige Klebfolien-Stiicke mit einer Kan- 
tenlange von 60 mm und einer Dicke von 1 mm (Klebmasse 
entsprechend Rezeptur I) werden beidseitig deckungsgleich 
entsprechend Beispiel 3 mit 12 um dicker einseitig silikoni- 
sierter Polyesterfolie eingedeckt. Die haftklebrigen Mittel- 30 
bereiche der so erhaltenen Klebstoff-FoUen sind zum Schutz 
beidseitig mit silikonisiertem Trennpapier abgedeckt Die so 
erhaltenen Klebstoff-Folienstiicke sind aufgrund des spitzen 
Zulaufens der den Anfassern gegeniiberliegenden haftkleb- 
rigen Bereiche insbesondere fur ein zerstorungsfreies We- 35 
derablosen auch von sehr empfindlichen Untergriinden ge- 
eignet. 

Selbst bei ReiBen eines Anfassers (verursacht z. B. durch 
sehr schnelles Verstrecken der Klebstoff-Folien, ausgehend 
von einem Anfasser, wobei dieser nur am auBersten Ende er- 40 
grifFen wird) ist ein zerstorungsfreies Ablosen iiber einen 
der verbleibenden beiden Anfasser moglich. 

Patentanspriiche 

45 

1. Verwendung eines Klebeband-Abschnitts mit kle- 
bendem Bereich und Anfasser fur eine riickstandsfrei 
und zerstorungsfrei wiederlosbare Verklebung, wobei 
der Klebeband-Abschnitt ein solcher ist, der durch Zie- 
hen/Verstrecken in der Verklebungsebene losbar ist, 50 
da durch gekennzeichnei, daB an mindestens zwei 
Seiten des klebenden Bereich s ein Anfasser vorgese- 
hen ist, an dem durch Ziehen/Verstrecken in der Ver- 
klebungsebene die Verklebung wieder losbar ist. 

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB der Klebeband-Abschnitt beidseitig 
selbstklebend ausgeriistet ist. 

3. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klebeband-Abschnitt aus einem 
hochverstreckbaren, elastisch oder plastisch unter Deh- 60 
nung verformbaren Material, ggf. mit einem Zwischen- 
trager, insbesondere mit einem Folien- oder Schaum- 
stoff-Zwischentrager bestehL 

4. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anfasser um den klebenden Bereich 65 
herum angeordnet sind. 

5. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anfasser symmetrisch zu einem ge- 
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dachten Mittelpunkt des Klebeband-Abschnitts ange- 
ordnet sind. 

6. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anfasser Bereiche abdecken, die den 
klebenden Bereich zumindest teilweise umschlieBen. 

7. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klebeband-Abschnitt mehreckig aus- 
gestaltet ist und die Anfasser in den Ecken angeordnet 
sind. 

8. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klebeband-Abschnitt rund ausgestal- 
tet ist und die Anfasser in einem AuBenbereich den ge- 
samten klebenden Bereich umfassen. 

9. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klebeband-Abschnitt dreieckig oder 
viereckig ausgestaltet ist, die Anfasser in den Ecken 
angeordnet sind und den gesamten klebenden Bereich 
umfassen. 

10. * Klebeband-Abschnitt nach einem der Anspriiche 
1-9. 
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